JAK UNIKNAC USZKODZENIA WIERTLA DO PAPIERU?

Ogolne wskazowki do pracy z wiertlami do papieru:

1. Aby unikna¢ przegrzania wiertla, nie wolno nigdy wierci¢ ze zbyt niskimi
obrotami wiertta. Nalezy sie¢ upewniC, Ze obroty wiertla mieszcza sie w
przedziale od 1800 do 2500 obrotow na minute.

@ Szybkos¢ posuwu stotu powinna by¢ ustawiona mozliwie wysoko, aby
wiertlo mozliwie tatwo przechodzilo przez warstwe papieru. Cykl wsteczny
powinien byc¢ tak ustawiony, aby stol bez przeszkod powracal na pozycje

wyjsSciowa.

@ W przypadku pracy na maszynie manualnej, jedno i dwu-wrzecionowej,
nalezy zwroci¢ uwage na to, by reczne wprowadzanie i wyprowadzanie wiertla
w 1 z warstwy papieru, przebiegalo szybko i plynnie, bez zatrzymania.
Pozwala to unikac przegrzania wiertla.

2. Wiertla muszg byc¢ czyste — zabrudzone lub zardzewiale wiertto nigdy nie
pozwoli, by odpad byl odprowadzony plynnie, bez przeszkod. Wzrastajace
ciSnienie wewnetrzne, wywolane przez zapychanie si¢ wiertla, prowadzi
bezposrednio do uszkodzenia wiertla. Dlatego, po kazdym uzyciu, wiertto
powinno by¢ dokladnie oczyszczone. Aby uniknac¢ przedwczesnego
rdzewienia, po oczyszczeniu, wiertlo powinno by¢ zakonserwowane cienka
warstwa oleju.

@ Szczegblna uwage nalezy zwrocic na oczyszczenie wiertla po pracy na
papierach powlekanych, poniewaz w tym przypadku odpad moze ulegac
nadtopieniu podczas wiercenia, powodujac twarde, trudne do usuniecia
korki w kanale odprowadzajacym wiertla.

3. Wiertla do papieru musza by¢ smarowane. Preparat smarujacy ogranicza
rozgrzewanie sie wiertta oraz ulatwia odprowadzanie odpadu. Zalecany jest
specjalnie do tego celu przygotowany sztyft smarujacy lub tez zastosowanie
mydla, skuteczny jest rowniez wosk. Nalezy ostroznie dociskac¢ srodek
smarujacy do wiertla pozostajacego w ruchu obrotowym i zwroci¢c uwage na
dokladne przesmarowanie ostrza oraz zewnetrznej Scianki wiertla. Bardzo
skutecznym sposobem smarowania jest stosowanie przekladek z papieru
woskowanego. Przekladki takie powinny by¢ ulozone co ok. 10mm w
warstwie papieru.

@ Nalezy pamietac, ze przy wierceniu papierow i kartonow powlekanych,
kaszerowanych, foliowanych, lakierowanych; prawdopodobienstwo
zapchania wiertla wzrasta wielokrotnie, dlatego przy takich pracach nalezy
zdecydowanie czesciej smarowac wiertlo.
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Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic si¢, ze na wiertle nie znajduje
sie zbyt duza ilos¢ oleju konserwujacego, ktory nieodwracalnie zabrudzi
wiercony materiatl.

4. Wrzeciono wiertarki musi by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy regularnie
sprawdzac¢ jego stan. Pozwoli to uniknac problemoéw wynikajacych z
osadzenia si¢ odpadu wewnatrz wrzeciona.

5. Nalezy zwracac szczegolng uwage na glebokosc¢ wiercenia. Wiertlo powinno
czysto przewiercic ostatni arkusz w stosie i mozliwie jak najmniej wchodzi¢ w
podktad. Od czasu do czasu nalezy przemieszczac¢ podktad. Po jego zuzyciu
nalezy go koniecznie wymieni¢ na nowy. Nigdy nie wolno wwiercac sie zbyt
gleboko w podktad, poniewaz latwo jest wowczas uszkodzi¢ wiertto. Jako
podktad mozna wuzywac plyty wiorowej, tektury, kartonu, plastiku,
preszpanu, fibry itp.

6. Nalezy uwaznie obserwowacC ruch obrotowy wiertla. Kiedy wiertlo nie
pracuje idealnie w ruchu osiowym, bije na boki, nalezy je bezzwlocznie
wymienic.

@ Nierowna praca wiertla prowadzi najczesciej do jego zlamania.

7. Kazde wiertlo musi od czasu do czasu by¢ naostrzone. Tepe wiertlo to
glowna przyczyna jego uszkodzenia. Dlatego nie powinno si¢ pracowac
wiertlem diuzej niz 5 godzin lub tez 8 - 10 tysiecy cykli wiercenia — w
zaleznosci od gatunku wierconego materiatu.

@ Tepe wiertlo zawsze daje gorsza jakosc¢ wiercenia.
Oferujemy proste i tanie materiaty do samodzielnego ostrzenia wiertet.
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