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FOLAJET QD-MA

Przejrzysta, matowa poliestrowa folia kreslarska przystosowana
do wielkoformatowych i przenosnych drukarek atramentowych

Powlekana, przejrzysta, matowa folia do zastosowan w reprografii

i wykonaniu rysunkéw inzynieryjnych w systemie CAD, zwtaszcza w
architekturze, geodezji, maszynoznawstwie i wielu innych branzach.
Folia spetnia najwyzsze wymagania w zakresie stabilnosci wymiaréw
rysunku, zachowania ptaskosci — takze przy duzej ilosci nadrukowa-
nego atramentu. Ponadto szybko wysycha, jest odporna na rozrywanie
i przystosowana do archiwizowania. Ma odpowiednig wizualng,
przejrzystos¢ takze do kopiowania wykonanych na niej rysunkow.

Na zyczenie folia moze by¢ dostarczana w wersji HP/RS, czyli z
paskami sensorowymi na obu dtuzszych krawedziach rolek.

Po stronie przeciwnej do druku mozliwe jest reczne uzupetnianie tresci
tuszami do folii, mazakami lub otéwkami.

Zgodnie z odrebng instrukcjg mozliwe jest usuwanie zbednych
fragmentow nadruku atramentowego.

Charakterystyka

Folia jest odpowiednia do:
e drukarek atramentowych z gtowicami termicznymi
e wodnych atramentow barwnikowych (dye)
Folia szybko wysycha
Posiada dobrg przepuszczalnos¢ swiatta
Zachowuje ptaskos¢, takze po nadrukowaniu duzej ilosci atramentu
Charakteryzuje sie wysoka zdolnoscig odwzorowania szczegotow (wysoka
rozdzielczoscia)
Ma wysoka wytrzymato$¢ mechanicznag, jest odporna na rozrywanie

Wykonczenie powierzchni

o Matowa, przejrzysta

Specyfikacja

Powtoka po stronie do druku Ink-jet

Strona do druku Matowa

Strona przeciwna Matowa, dostosowana do kreslenia
Materiat poditoza Folia poliestrowa

Szerokos¢ rolek 610, 9141 1270 mm

Dtugos$c¢ standardowa rolek 20 lub 30,0 m

Grubos¢ folii 0,090 mm

Zawarto$¢ opakowania 1 rolka
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Kompatybilnos¢

e Przydatna do wiekszosci drukarek szerokoformatowych drukujgcych
wodnymi atramentami barwnikowymi (dye).

e Folia nie jest przydatna do atramentow zawierajgcych oleje lub
rozpuszczalniki.

Obrobka

e W pomieszczeniach roboczych temperatura powinna wynosi¢ 15 do
30°C, wilgotnos¢ wzgl. 30 — 70%.

e Zaleca sie 24-godzinne dopasowanie temperatury wyrobu do
temperatury pomieszczenia roboczego.

e Druk po zewnetrznej stronie nawoju

e Produkt nalezy chroni¢ przed pozostawianiem odciskéw palcéw po
stronie przeznaczonej do drukowania.

Sktadowanie

e Skfadowanie w pomieszczeniach chtodnych i suchych w temperaturze
15-25°C i wilgotnosci wzglednej 30-70%.

e Czas skiadowania — 1 rok od daty dostawy, w zamkni%tych
opakowaniach przy zachowaniu temperatury od 15 do 25°C i
wilgotnosci wzgl. od 30 do 60%.

e Role
Art.-Nr Grubosé w mm Szerokosé Diugosé w m
w mm
20604.090.36100 0,090 610 30
20604.090.39200 0,090 914 30
20604.090.32200 0,090 1270 30
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