Informacja techniczna

Markery testowe ACCU DYNE TEST™

W niniejszym raporcie opisano, w jaki sposéb pisaki markeréw ACCU DYNE TEST ™ mogg by¢ uzywane
do pomiaru energii powierzchniowe;j folii i innych niechtonnych substratéw. Ta metoda jest podobna
do ASTM Std. D25781, ktdéry obejmuje badania folii z polietylenu (PE) i polipropylenu (PP) poprzez
zastosowanie roztwordw formamidu / cellosolve etylu *. Ptyny uzywane w pisakach do markerow
ACCU DYNE TEST ™ sg oparte na specyfikacjach podanych w ASTM D2578; krytyczng rdznicg miedzy
tym testem a technikg ASTM jest sposdb, w jaki ptyny sg przyktadane do badanej prébki.

Zasadniczo zdolno$¢ podtoza do zakotwiczania farb, powtok lub klejow jest bezposrednio zwigzana z
energig powierzchniowa. Jezeli energia powierzchniowa substratu nie przekracza znacznie napiecia
powierzchniowego ptynu, ktéry ma go pokry¢, nastgpi utrudnienie zwilzania i powstanie stabe
wigzanie. Tak wiec, w wiekszosci przypadkéw druku farbami na bazie rozpuszczalnikéw, tworzywa
sztuczne muszg byé poddane obrébce od 36 do 40 dyn / cm; atramenty na bazie wody zazwyczaj
wymagajg od 40 do 44 dyn / cm; niektdére zastosowania laminowania i powlekania wymagajg energii
powierzchniowej 50 dyn / cm lub wiekszej. Oczywiscie, nalezy oceni¢ energie powierzchniowg przed
probg drukowania, powlekania lub laminowania.

Markery ACCU DYNE TEST ™ dziatajg dobrze na wiekszosci materiatéw nieabsorpcyjnych. Istotne jest,
aby ptyn testowy nie zmieniat wtasciwosci powierzchni podtoza. Na przyktad, jesli ptyn testowy
przenika podtoze widkniste (takie jak papier) i powoduje pecznienie, wyniki bedg wskazywa¢ na
nierealistycznie tatwe zwilzanie. Reakcja chemiczna miedzy ptynem testowym a podtozem catkowicie
uniewaznia wyniki.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ powielenia tego testu, nalezy zestandaryzowac przygotowanie materiatu i
technike badania. ASTM Std. Dokumenty D6182 sugerowaty metody kondycjonowania. Niestety, ta
norma jest nie do utrzymania dla testowanych testéow folii; czas kondycjonowania wynosi od 24 do 96
godzin. Takie rygorystyczne kontrole mogg by¢ wartosciowe dla badan i rozwoju, ale dla normalnego
testu QC nalezy stosowal znacznie krétsze czasy kondycjonowania. Wazna jest standaryzacja
temperatury otoczenia, podtoza i roztworu testowego, podobnie jak metodologia kontroli. Popros
jednego instruktora o instruowanie wszystkich testeréw, aby zminimalizowali zmiennos$¢. Wilgotnosé
wzgledna nie powinna by¢ nadmierna; wyzsza wilgotnos¢ wzgledna ma tendencje do zwiekszania
zmiennosci danych. Na koniec nalezy kontrolowac czas, jaki uptyngt miedzy wyttaczaniem lub
powlekaniem do testu (lub od testu do drukowania itp.).
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PROCEDURA TESTOWA

WAZNA INFORMACJA O BEZPIECZENSTWIE:

Ptyny zawarte w pisakach ACCU DYNE TEST ™ sg uwazane za materiaty niebezpieczne. Nalezy unikaé
kontaktu ze skérg. Uzywaj przy odpowiedniej wentylacji. Unika¢ kontaktu z oczami. Kobiety w cigzy nie
powinny wykonywac tego testu. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy zapoznad sie z kartg
produktéw lub skontaktowac sie z przedsiebiorstwami Diversified Enterprises pod numerem 800-833-
4644 lub (603) 543-0038.

Aby wyniki tego testu byty wiarygodne, nastepujgce cztery punkty sg absolutnie niezbedne i nalezy je
przestrzegac:

1) Nie dotykaj ani w zaden sposdb nie zanieczyszczaj badanej powierzchni. Brudne powierzchnie traca
zwilzalnosé.

2) Nie uzywaj zanieczyszczonych lub przestarzatych pisakéw marki ACCU DYNE TEST ™.

3) Nigdy nie powtarzaj tego samego miejsca na prébce; poruszaj sie wzdtuz prébki lub pociggnij nowa.

4) Przechowywac i uzywac pisakéw ACCU DYNE TEST ™ w temperaturze pokojowej.

1.0 Materiaty / wyposazenie:

1.1 Markery ACCU DYNE TEST ™

1.2 Materiat przedmiotowy

1.3 Obszar testu czystego poziomu

1.4 Termometr i higrometr
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2.0 Metoda

2.1 Wyciaggnij prébke testowa. Pamietaj, aby wyciggnac dobry egzemplarz; aberracje powierzchniowe
powodujg stabe wyniki. W przypadku folii wyttaczanej wystarczy jeden przekrdj poprzeczny. Nie
dotykaj powierzchni.

2.2 Umies¢ prébke na czystej, rdwnej powierzchni. W razie potrzeby zakotwicz krawedzie, aby unikngc
zwijania lub innych deformacji.

2.3 Sprawdz temperature otoczenia i wilgotno$é wzgledna. Jesli temperatura prébki rézni sie od
temperatury otoczenia, pozwdl jej sie ustabilizowac.

2.4 Przetestuj co najmniej trzy punkty na probce; w 1/4, 1/2 i 3/4 dtugosci odcinka folii. Dobrg praktyka
jest rowniez testowanie zewnetrznych krawedzi. W przypadku materiatdw innych niz folie, lokalizacje
testéw muszg zostac okreslone samodzielnie.

2.5. Oznaczanie zwilzalnosci

2.5.1 Wybierz pisak ACCU DYNE TEST ™ o poziomie dyne, ktdry Twoim zdaniem jest nieco nizszy niz w
probce testowe;j.

2.5.2 Docisng¢ mocno aplikator na przedmiotowy materiat, az koricéwka zostanie nasycona tuszem.

2.5.3 Lekko dotknij, aby narysowaé markerem s$lad na badanej prébce w dwédch lub trzech
rownolegtych przejsciach. Zignorowac pierwsze $lady; aby wyptuka¢ wszelkie zanieczyszczenia z
koncowki i aby upewnic sie, ze warstwa ptynu testowego jest wystarczajgco cienka dla doktadnego
pomiaru, ocen tylko ostatnie przejscie.

2.5.4 Jedli ostatni slad tuszu pozostaje zwilzony na badanej prébce przez trzy sekundy lub wiecej,
powtdrzyc¢ kroki 2.5.2 i 2.5.3 z nastepnym wyzszym znacznikiem wartosci poziomu dyne. Jezeli ostatni
$lad urywa sie, rozdziera lub kurczy do cienkiej linii w ciggu jednej sekundy lub mniej, powtdrz kroki
2.5.2i2.5.3 z nastepnym nizszym znacznikiem poziomu dyne. Jedli $lad tuszu utrzymuje sie przez jedng
do trzech sekund przed utratg integralnosci, poziom dyne markera jest zblizony do poziomu prébki.
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Jest to stosunkowo doktadna technika pomiaru energii powierzchniowej; , markery ACCU DYNE TEST
™ uzywane w standardowych skokach: co 2 dyne / cm, mogg generowac wyniki z doktadnoscig do -2,9
dyn / cm. Powtdrne stosowanie pisakow markeréw ACCU DYNE TEST ™ powinno umozliwi¢ testerom
szacowanie energii powierzchni z doktadnoscig do 1,0 dyn / cm.

Aby zbadac rozbieznosci miedzy uzyskanymi i oczekiwanymi wynikami, nalezy rozwazy¢ bardziej
precyzyjng metode pomiaru; nalezy stosowac ptyny do badan napiecia powierzchniowego ACCU DYNE
TEST ™ z wacikami bawetnianymi (zgodnie z ASTM D2578-84) lub przy uzyciu preta $ciggajacego.
Alternatywnie, jesli wyniki sg podejrzane, powtdrz test z zestawem nieuzywanych znacznikéw. Ten test
sprawdzit sie na wielu réinych podtozach; jest jednak teoretycznie bardziej podatna na
zanieczyszczenie niz niektdre inne techniki. Z tego powodu, nawet w przypadku braku nieoczekiwanych
rezultatdw, powinienes ustanowi¢ plan zapewnienia jakosci, ktéry wymaga regularnych audytéw
podczas fazy wprowadzania markera ACCU DYNE TEST ™. Efekt wszystkich zmian z jednego substratu
na inny powinien byc¢ szczegdlnie doktadnie monitorowany. Poslizg i inne dodatki majg tendencje do
wykwitania na powierzchni wyttaczanych arkuszy i folii; przenoszenie aktywnych powierzchniowo
dodatkow z jednego materiatu na inny moze miec gteboki wptyw na pomiar energii powierzchniowej.
Zasadniczo, po wykazaniu, ze przejscie od podtoza A do podtoza B nie daje zadnego efektu, mozna
bezpiecznie zatozy¢, ze przyszte przetgczenia z A na B bedg dziataé podobnie. W zwigzku z tym
czestotliwos¢ audytéw kopii zapasowych maleje z czasem.

Na koniec kilka stéw kwalifikujgcych. Energia powierzchni ma krytyczne znaczenie dla wielu operacji
konwersji. Niestety, nie jest to jedyny wyznacznik przydatnosci produktu. Nalezy réwniez wzig¢ pod
uwage inne czynniki, takie jak topografia powierzchni, reologia powtoki i niezgodnos$¢ chemiczna.
Dlatego tak wazna jest szeroko zakrojona komunikacja z dostawcami i klientami. Ale przynajmniej przez
systematyczne mierzenie energii powierzchni substratu, bedziesz miat dobry punkt wyjscia do
rozwigzania innych problemdw, ktére mogg sie pojawic.

1. Rocznik norm ASTM, zwilzajgce naprezenia folii polietylenowych i polipropylenowych.
2. Rocznik norm ASTM, kondycjonujgcych tworzyw sztucznych i materiatow izolacyjnych do testowania.

* cellosolve etylu jest zastrzezonym znakiem towarowym Union Carbide Corp. dla eteru
monoetylowego glikolu etylenowego (2-etoksyetanolu).

Raport ten zostat opracowany przez Diversified Enterprises, 101 Mulberry St., Suite 2N, Claremont, NH
03743. Ma on na celu dostarczenie informacji o kontroli jakosci dla konwerterdw i innych osdb, ktore
muszq mierzy¢ energie powierzchniowq. Uwazamy, ze wszystkie informacje zawarte w niniejszym
dokumencie sq doktadne. Diversified Enterprises nie bedzie jednak w zadnych okolicznosciach ponosic¢
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty lub szkody poniesione przez ktorgkolwiek ze stron
korzystajqcych z tego raportu.
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